
Формованные
огнеупоры



МАРКА ПРОДУКТА ТИП ПРОДУКТА ФИЗИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ОГНЕУПОРНОСТЬ
ПОД НАГРУЗКОЙ

ТЕРМО-
СТОЙ-
КОСТЬ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ
ЛИНЕЙНАЯ УСАДКА ПРИ

ЛИНЕЙНОЕ 
TЕРМИЧЕСКОЕ 
PАСШИРЕНИЕ
ПРИ 1000 °C

ТЕПЛОПРОВОДНОСТЬ, ПРИ ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ

Объемная
плотность

Кажущаяся
пористость

Предел прочности 
на сжатие 

при низкой 
температуре

T05 T5 1400 °С/5 час 1600 °С/5 час 500 °C 750 °C 1000 °C 1250 °C Al2O3 TiO2 SiO2 Fe2O3 CaO+MgO K2O+Na2O P2O5 SiC

Единица измерения г/см3 % МПа (°C) (циклы) % % (Вт/м×К) %

ШАМОТНЫЕ

VIKING 330 Щелочностойкие огнеупоры на 
основе шамота 2.15 18 40 1330 1430 >30 -1.0 0.4 1.8 1.7 1.7 1.8 35 1.8 59 1.7 0.8 1.6

VIKING 450 Щелочностойкие огнеупоры на 
основе шамота 2.25 18 40 1350 1450 >30 ±0.0 0.5 1.6 1.7 1.7 1.8 45 1.0 51 1.2 0.6 1.2

ALEX Шамотные огнеупоры, 
упрочненные бокситом 2.32 19 50 1380 1470 >30 +0.6 0.6 1.8 1.6 1.5 1.6 54 2.1 40 1.4 0.9 1.3

BJUF SX Щелочностойкие огнеупоры 
пластического формования на 
основе шамота

2.10 18 60 1330 1460 >30 -0.5 0.5 1.7 1.7 1.9 2.0 35 1.8 59 1.5 0.9 1.6

ВЫСОКОГЛИНОЗЕМИСТЫЕ

VICTOR 60 RK Обожженные 
высокоглиноземистые огнеупоры
на основе боксита на фосфатной 
связке

2.40 18 90 1380 1550 >30 +3.1 0.5 1.9 2.0 2.1 2.2 62 2.3 31 1.5 0.7 0.7 1.6

VICTOR 70 RK Обожженные 
высокоглиноземистые огнеупоры
на основе боксита на фосфатной 
связке

2.60 17 75 1500 1590 >30 +5.0 0.6 2.4 2.4 2.6 2.1 74 2.6 19 1.6 0.5 0.6 1.6

VICTOR 80 RK Обожженные 
высокоглиноземистые огнеупоры
на основе боксита на фосфатной 
связке

2.75 18 80 1400 1560 >30 +1.5 0.5 1.8 2.3 2.6 2.2 83 3.0 10 1.2 0.6 0.6 1.6

ОПРЕДЕЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

VICTOR HWL Высокоглиноземистые 
огнеупоры на основе
плотного синтетического 
шамота

2.42 17 70 1500 1650 >30 +0.7 0.4 1.7 1.8 1.9 2.0 58 2.0 38 1.0 0.3 0.3

VICTOR HWM Высокоглиноземистые 
огнеупоры на основе
боксита

2.70 18 80 1400 1590 >30 +4.0 0.6 1.8 1.9 2.1 2.0 79 2.2 17 1.0 0.3 0.5

УПРОЧНЕННЫЕ SiC

ALSIC 500 * Обожженные щелочностойкие 
шамотные
огнеупоры, упрочненные 
бокситом и карбидом
кремния

2.35 19 50 1350 1500 >30 +0.6 0.5 2.0 2.5 3.0 3.5 50 1.4 37 1.3 0.3 1.0 9.0

ALSIC 4000 * Щелочностойкие андалузитовые 
огнеупоры с
карбидом кремния

2.50 16 45 1500 1650 >30 +1.4 0.5 2.5 4.0 4.5 5.0 38 0.2 34 0.9 0.5 0.4 26

Вышеприведенные данные являются средними значениями.
Значения физических характеристик действительны для нормальных прессованных или аналогичных огнеупоров.
Испытания выполнены согласно стандартам DIN.
*Примечание: допускается появление темных структурных пятен.

Формованные огнеупоры
Шамотные и высокоглиноземистые
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